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ABSTRACT: 

The high-pressure water hose is reeled on a reel (4) fitted to the cleaning 
vehicle and is paid out by a swivel-mounted support arm (7) which extends via a 
telescopic section to position the head of the hose over the drain. The head 
of the hose has high-pressure water jets whose reaction force pulls the hose 
into the drain and along the drainage pipe system. A motor-driven winch pulls 
the hose back to the vehicle. A suction hose is fitted to a second extension 
swivel arm to clear drains as required. The high-pressure cleaning action 
loosens deposits from drainage duct walls with a minimum of manual effort. 
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<§) Fahrzeugaufbau fur Kanalreinigungsfahrzeuge 

(g) Fin einen Spritzkopf o. dgl. tragender Hochdruckschlauch 
ist auf einer in stationaren Lagern drehgelagerten Schlauch- 
trommel aufgewickelt und mit seinem spritzkopfseitigen Tail 
an einem urn eina Vertikalachse schwenkbaren, langenver- 
andorllchen Auslegerarm gefuhrt, welcher gleichzeitig auch 
ainen Saugschlauch zu fuhran vermag. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Fahrzeugaufbau fur Ka- 
nalreinigungsfahrzeuge, mit einem von einer Schlauch- 
trommel abwickelbaren, an die Druckseite einer Hoch- 
druckpumpe angeschlossenen Hochdruckschlauch, an 
dem ein Spritzkopf anbringbar ist, der den Hochdruck- 
schlauch unter Ausnutzung der RiickstoBkrafte des aus- 
gespritzten Hochdruckwassers in einen Kanal einzuzie- 
hen vermag, welcher dann nachfolgend gereinigt wird, 
indem der Schlauch unter Ausspritzen von weiterem 
Hochdruckwasser durch den Spritzkopf zurtickgezogen 
wird. 

An den Wandungen von Abwasserkanalen u. dgl. la- 
gern sich unvermeidbare Verschmutzungen ab, die mit 
der Zeit zu einer unerwunschten Verengung des freien 
Querschnittes des Abwasserkanales filhreiL Von Zeit zu 
Zeit milssen die genannten Ablagerungen deshalb ent- 
fernt werden. Dazu dienen Vorrichtungen der eingangs 
angegebenen Art. In der Regel sind die Kanalreini- 
gungsfahrzeuge so ausgebildet bzw. ausgerustet, daB 
einerseits die Ablagerungen an den Kanalwanden durch 
Ausspritzen von Hochdruckwasser abgeldst und ande- 
rerseits die gelttsten Verschmutzungen bzw. das damit 
vermengte Schmutzwasser abgesaugt werden kSnnen. 

Bei herkdmmlichen Kanalreinigungsfahrzeugen ist 
die Schlauchtrommel fur den Hochdruckschlauch in ei- 
nem nach Art eines Auslegers ausgebildeten schwenk- 
baren Gestell gehaltert, dessen Schwenkbarkeit die 
Mflglichkeit bieten soil, das freie Ende des Schlauches 
mit dem Spritzkopf in erne Lage vertikal oberhalb eines 
Kanalschachtes zu bringen, um danach den Spritzkopf 
unter Abwicklung des Schlauches auf das Niveau des 
Kanals abzusenken und sodann den Schlauch mittels 
des Spritzkopfes in den Kanal hineinzuziehen. 

Eine solche Konstruktion ist unerwiinscht aufwendig, 
da vergleichsweise groBe Gewichte bewegt werden 
mussen, insbesondere wenn auf der Schlauchtrommel 
vergleichsweise lange Schlauche aufgewickelt werden 
sollen. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine neue verbes- 
serte Konstruktion aufzuzeigen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die Schlauchtrommel an einer relativ zum Fahrzeug 
stationaren Lageranordnung drehgelagert und der von 
der Schlauchtrommel wegfiihrende, spritzkopfseitige 
Schlauchteil an einem um eine Vertikalachse schwenk- 
baren Auslegerarm langsverschiebbar gefUhrt ist 

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedan- 
ken, die Schlauchtrommel stationar zu iagern und die 
Flexibility des Hochdruckschlauches auszunutzen, um 
denselben mittels eines beweglichen und vorzugsweise 
langenverstellbaren Auslegerarmes in den Bereich eines 
Kanalschachtes oder einer sonstigen Kanaloffnung zu 
ftihren. 

Eine solche Konstruktion bietet den Vorzug, daB nur 
vergleichsweise geringe Gewichte bewegt werden miis- 
sen. 

Darilber hinaus ist es ohne konstruktiven Aufwand 
moglich, Schlauchtrommein mit sehr groBem Durch- 
messer anzuordnen, so daB auch bei groBer Lange des 
aufwickelbaren Schlauches Trommeln mit relativ kur- 
zer axialer Lange ausreichen. Dadurch ist gewahrleistet, 
daB nur wenige Schlauchwindungen axial nebeneinan- 
der liegen und dementsprechend die "Atmungsbewe- 
gungen" des Hochdruckschlauches beim Einleiten von 
Hochdruckwasser in den Schlauch nur zu relativ kleinen 
Bewegungshuben in Axialrichtung der Trommel ftihren 



und deren Stirnscheiben nur entsprechend wenig zu 
verf ormen suchen. Damit reicht die normale konstrukti- 
ve Nachgiebigkeit der Stirnscheiben der Schlauchtrom- 
mel aus, um die Atmungsbewegungen des Hochdruck- 

5 schlauches zerstorungsf rei auszugleichen. 

Jedoch ist es auch mdglich und vorteilhaft, Schlauch- 
trommein mit kleineren Durchmessern und/oder grdBe- 
rer axialer Lange anzuordnen. In diesem Falle ist es 
zweckmaBig, anstelle geschlossener Stirnscheiben an 

io der Trommel sternfdrmig angeordnete Stangen vorzu- 
sehen, um den Schlauch auf der Trommel zu haltern. Da 
der Schlauch an den Stangen nur "punktweise" anliegt, 
sind die durch die "Atmungsbewegungen" des Schlau- 
ches auf die Stangen ausgettbten Krafte insgesamt rela- 

t5 tivgering. 

Weiterhin ist vorteilhaft, daB die Schlauchtrommel 
mit ihrer Achse ohne weiteres in FahrzeuglSngsrichtung 
angeordnet werden kann. Insgesamt kann der Aufbau 
dann relativ kurz mit kurzem Oberhang am Fahrzeug- 

20 heck ausgebildet sein. Durch einen groBen Trommel- 
durchmesser, fur den in Fahrzeugquerrichtung hinrei- 
chend Raum zur Verfugung steht, lassen sich lange 
Druckschlauche mitfuhren. 
SchlieBlich besteht bei der Erfindung auch die vorteil- 

25 hafte Moglichkeit, die Schlauchtrommel oder eine zwei- 
te Schlauchtrommel entfernt von dem schwenkbaren 
Auslegerarm anzuordnen, da der Schlauch ohne grofle- 
ren Aufwand auch tiber langere Strecken zum Ausle- 
gerarm gefuhrt werden kann* 

30 GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist der Hochdruckschlauch zwischen Schlauch- 
trommel und Auslegerarm auf einer Bogenbahn gefuhrt, 
deren trommelseitiges Teilstuck etwa tangential zum 
Trommelumfang und deren anderes Ende etwa gleich- 

35 achsig zur vertikalen Schwenkachse des Auslegerarmes 
ausgerichtet ist. Bei Schwenkbewegungen des Ausle- 
v gerarmes wird dementsprechend ein grSBeres 
Schlauchstuck auf Torsion beansprucht Hierbei konnen 
keinerlei zerstOrerische Krafte auftreten, weil sich die 

40 Torsionsbeanspruchungen auf ein grSBeres Schlauch- 
stiick verteilen. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist auch ein Saugschlauch vorgese- 
hen, welcher uber einen weiteren Auslegerarm gefuhrt 

45 ist, der um eine zur Schwenkachse des ersten Ausleger- 
armes benachbarte Vertikalachse schwenkbar ist und 
den Saugschlauch mit einem beweglichen bzw. aus- 
schwenkbaren Ende bis in die Nahe einer am freien 
Ende des ersten Auslegerarmes angeordneten Saug- 

50 schlauchflihrung ftihrt. Damit konnen der Hochdruck- 
schlauch und der Saugschlauch in besonders einfacher 
Weise gemeinsam in einen Kanalschacht eingefilhrt 
werden. 

Im Ubrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merkmale 
55 der Erfindung auf die Anspruche sowie die nachfolgen- 
de Erlauterung einer besonders vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform verwiesen, die anhand der Zeichnung be- 
schrieben wird 

Dabei zeigt 

60 Fig* I eine Heckansicht eines Kanalreinigungsfahr- 
zeuges mit erfindungsgemaBem Fahrzeugaufbau, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Auslegerarm des Hoch- 
druckschlauches und 
Fig. 3 ein Schnittbild des Auslegerarmes entspre- 
65 chend der Schnittlinie III-III in Fig, 1. 

Auf dem Fahrgestell eines Lastkraftwagens, von dem 
in Fig. 1 im wesentlichen nur die Hinterrader 1 sowie 
deren Radabdeckungen 2 schematisiert dargestellt sind\ 
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ist ein Spritzwassertank 3 angeordnet der mit der Sang- des Saugschlauches 12 durch den unteren Auslegerarm 

seite einer nicht dargestellten Hochdruckpumpe ver- 7 geftihrt Schwenkbewegungen des Auslegerarmes 7 

bunden ist, die ihrerseits druckseitig an einen auf erne werden iiber den Saugschlauch 12 sowie die Schlauch- 

Schlauchtrommel4aufwickelbarenHochdruckschlauch fUhrungselemente 14 auf den oberen Auslegerarm 11 

5 angeschlossen ist 5 ubertragen, der dementsprechend zusammen mit dem 

Dabei erfolgt die Druckwasserzuf Qhrung zum Hoch- unteren Auslegerarm 7 schwenkt 

druckschlauch 5 in grundsatzlich bekannter Weise ttber Bei der Kanalreinigung wird der Auslegerarm 7 so 

die Nabe der Schlauehtrommel 4. geschwenkt und auf eine solche Lange ausgeschoben, 

Die Schlauchtrorarael 4 ist in einem fahrzeugfesten daB sein freies Ende eine Lage oberhalb eines Kanal- 

Gestell 6 drehgelagert, und zwar mit zur Fahrzeug- io schachtes hat. Sodann wird der Hochdruckschlauch 5 

langsachse paralleler Drehachse. zusammen mit einem an seinem freien Ende angeordne- 

Unterhalb der Schlauehtrommel 4 ist ein Ausleger- ten Spritzkopf (nicht dargestellt) durch motorischen An- 
arm 7 urn eine Vertikalachse 8 schwenkbar angeordnet trieb der unteren Fiihrungsrollen der Winkelftthrung 10 
Die Schwenklagerung befindet sich auf einer Fahrzeug- in Abwartsrichtung in den Kanalschacht vorgeschoben 
seite, imBeispiel der Fig. 1 auf derrechten Fahrzeugsei- 15 und nachfolgend in den zu reinigenden Kanal einge- 
te. Der Auslegerarm 7 ist als Teleskoparm ausgebildet, ftihrt Der beim Ausspritzen von Hochdnxckwasser am 
d. h. er kann gegenUber dem in Fig. 1 dargestellten kur- Spritzkopf auftretende Ruckstofl zieht dann den Hoch- 
zen Zustand verlangert werden. Im kurzen Zustand ist druckschlauch weiter in den Kanal hinein. Nachfolgend 
der Auslegerarm 7 ktlrzer als die Fahrzeugbreite, so daB wird dann der Hochdruckschlauch bei weiterer Zuf un- 
der Auslegerarm 7 die aus Fig. 1 ersichtliche Transport- 20 rung von Hochdruckwasser zum Spritzkopf mittels der 
lage einzunehmen vermag, in der sich der Auslegerarm motorisch angetriebenen Fiihrungsrollen der Winkel- 
7 in Fahrzeugquerrichtung erstreckt und seinen kurzen fuhrung 10 und/oder durch motorischen Antrieb der 
Zustand einnimmt Schlauehtrommel 4 zurQckgezogen, wobei die Spritz- 

Mittels eines weiter unten dargestellten Schwenkan- strahlen des Hochdruckwassers die Verschmutzungen 

triebes lft&t sich der Auslegerarm 7 urn etwa 180° 25 vondenKanalwandenabldsen. 

schwenken. Das dabei entstehende Schmutzwasser kann mittels 

Durch Ausschieben des Auslegerarmes 7 und/oder des Saugschlauches 12, welcher sich zusammen mit dem 

durch dessen Schwenkung kann das freie Ende des Aus- Hochdruckschlauch 5 in den Kanalschacht einsenken 

legerarmes 7 beispielsweise in die Positionen 7a, 7b und l£Bt, abgesaugt werden, soweit dies erforderiich ist 

7c gebracht werden 30 GemaB Fig. 2 besitzt der Auslegerarm 7 einen hy- 

Am Auslegerarm 7 ist an der Vertikalachse 8 eine drauiischen Schwenkantrieb. Ein Hydraulikzylinder 17, 

erste Winkelftthrung 9 fOr den Hochdruckschlauch 5 der an einem fahrzeugfesten Widerlager 18 mit seinem 

und am freien Ende des Auslegerarmes 7 eine weitere einen Ende angelenkt ist, ist mit seinem anderen Ende 

Winkelftthrung 10 fUr den Hochdruckschlauch 5 ange- mit einem Kurbelarm 19 verbunden, der an einem sta- 

ordnet In diesen WinkelfOhrungen 9 und 10 wird der 35 tionaren Lager 20 urn eine Vertikalachse schwenkbar 

Hochdruckschlauch 5 mittels Fiihrungsrollen bogenfdr- angeordnet ist, die sich seitlich neben der Vertikalachse 

migausdervertikalenRichtungindiehorizontaleRich- 8 des Schwenklagers des Auslegerarmes 7 erstreckt 

tung bzw. aus der horizontalen Richtung in die vertikale Mittels eines Lenkers 21 ist der Kurbelarm 19 mit einem 

Richtung umgelenkt Die erste Winkelfflhrung 9 am Widerlager 22 am Auslegerarm 7 seitlich neben der Ver- 

Schwenklager des Auslegerarmes 7 ist so ausgebildet, 40 tikalsachse 8 gelenkig verbunden. Dabei sind die Lange 

daB der vertikale Teil des Hochdruckschlauches 5 etwa des Kubelarmes 19 und die Abstande des Lagers 20 

gieichachsig zur Schwenkachse 8 gehalten wird, wobei sowie des Widerlagers 22 von der Vertikalachse 8 sowie 

dann der Hochdruckschlauch 5 oberhalb der Winkelfuh- der Hubweg des Hydraulikzylinders 17 so bemessen, 

rung 9 durch weitere Fiihrungsrollen am Gestell 6 bo- daB der Auslegerarm 7 mittels des Hydraulikzylinders 

genfOrmig abgesttitzt und auf einer spiraligen Bahn tan- 45 17 am etwa 180° geschwenkt werden kanru 

gential zum Umfang der Schlauehtrommel 4 gefuhrt Der Auslegerarm 7 besitzt gemaB Fig. 3 eine im 

wird. Querschnitt etwa quadratische Umkleidung, innerhalb 

Oberhalb der Schlauehtrommel 4 ist ein weiterer der ein als mittragendes Teil des Auflegerarmes 7 aus- 

Auslegerarm ii fur einen Saugschlauch 12 mit groBem gebildeter Hydraulikzylinder 23 angeordnet ist, durch 

Durchmesser angebracht Der Auslegerarm 11 50 den sich der Auslegerarm 7 ausschieben bzw, verkurzen 

schwenkt um eine Vertikalachse 13, die nur einen reladv laflt Zusfttziich sind Fuhrungsstangen 24 vorgesehen, 

geringen Querabstand zur Vertikalachse 8 des mit denen das Freie Ende des Auslegerarmes 7 am 

Schwenklagers des Auslegerarmes 7 hat Am freien En- schwenklagerseitigen Teil des Auslegerarmes 7 langs- 

de des Auslegerarmes 11 sind pendelnde Schlaucbfilh- verschiebbar geftthrt ist Durch diese FQhrungsstangen 

rungselemente 14 angehangt welche im wesentlichen 55 24 wird sicher verhindert, daB sich das freie Ende des 

nur in L&ngsrichtung des Auslegerarmes 11 zu pendeln Auslegerarmes 7 um dessen Langsachse zu drehen ver- 

vermdgen und in Querrichtung des Auslegerarmes 11 mag. 
im wesentlichen steif sind. Diese Schlauchfilhrungsele- 

mente 14 folgen den Bewegungen des Saugschlauches Patentansprttche 
12 in Lfingsrichtung des Auslegerarmes 11 und verhin- 60 

dern eine Seitwfrtsbiegung des Saugschlauches 12 rela- 1. Fahrzeugaufbau fur Kanalreinigungsfahrzeuge, 

tiv zum Auslegerarm 1 1. mit einem von einer Schlauehtrommel abwickelba- 

Unterhalb des unteren Endes des unteren Schlauch- ren, an die Druckseite einer Hochdruckpumpe an- 

fiihrungselementes 14 ist der Saugschlauch 12 auf Fuh- geschlossenen Hochdruckschlauch, an dem ein 

rungsrollen 15 am freien Ende des Auslegerarmes 7 ab- es Spritzkopf anbringbar ist, der den Hochdruck- 

gestiitzt und mittels eines den Saugschlauch 12 umfas: schlauch unter Ausnutzung der RQckstoBkraVfte des 

senden FahrungsbQgels 16 gegen Abgleiten von den ausgespritzten Hochdruckwassers in einen Kanal 

Fiihrungsrollen 15 gesichert Damit wird das freie Ende einzuziehen vermag, welcher dann nachfolgend ge- 
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reinigt wird, indem der Schlauch unter Ausspritzen 
von weiterem Hochdruckwasser durch den Spritz- 
kopf zuriickgezogen wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schlauchtrommel (4) an einer relativ 
zum Fahrzeug stationaren Lageranordnung (6) 5 
drehgelagert und der von der Schlauchtrommel (4) 
wegfuhrende, spritzkopfseitige Schlauchteil an ei- 
nem urn eine Vertikalachse (8) schwenkbaren Aus- 
legerarm (7) langsverschiebbar gefiihrt ist 

2. Fahrzeugaufbau nach Anspruch 1, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB der Hochdruckschlauch (5) zwi- 
schen Schlauchtrommel (4) und Auslegerarm (7) 
auf einer Bogenbahn gefuhrt ist, deren trommelsei- 
tiger Bereich etwa tangential zum Trommelumf ang 
und deren anderes Ende etwa gleichachsig zur ver- 15 
tikalen Schwenkachse (8) des Auslegerarmes (7) 
ausgerichtet ist 

3. Fahrzeugaufbau nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB der Auslegerarm (7), 
beispielsweise teleskopartig, verlangerbar bzw. 20 
verkurzbar ist 

4. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die vertikale 
Schwenkachse (8) des Auslegerarmes (7) auBermit- 
tig, insbesondere seitlich, am Fahrzeug angeordnet 25 
ist. 

5. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Auslegerarm 
(7) unterhalb der Schlauchtrommel (4) angeordnet 
ist. 30 

6. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB am Auslegerarm (7) 
an dessen Schwenkachse (8) eine erste Winkelfuh- 
rung (9) angeordnet ist, welche den von der 
Schlauchtrommel (4) kornmenden Hochdruck- 35 
schlauchteil aus vertikaler Richtung in horizontale 
Richtung umlenkt, und daB am freien Ende des 
Auslegerarmes (7) eine weitere Winkelf&hrung (10) 
angeordnet ist, welche den Hochdruckschlauch (5) 
aus der horizontalen Richtung vertikal nach unten 46 
umlenkt 

7. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB am freien Ende des 
Auslegerarmes (7) motorisch angetriebene Ftih- 
rungsrollen fiir den Hochdruckschlauch (5) ange- 45 
ordnet sind. 

8. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB ein Saugschlauch 

(12) fiber einen weiteren Auslegerarm (11) gefuhrt 
ist welcher urn eine zur Schwenkachse (8) des er- 50 
sten Auslegerarmes (7) benachbarte Vertikalachse 

(13) schwenkbar ist und den Saugschlauch (12) mit 
einem beweglichen bzw. ausschwenkbaren Ende 
(Fuhrungselemente 14) bis in die Nahe einer am 
freien Ende des ersten Auslegerarmes (7) angeord- 55 
neten Saugschlauchfuhrung(l5,16) fuhrt 

9. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet daB der Auslegerarm 
(7) des Hochdruckschlauches (5) motorisch aus- 
schiebbar bzw. verkurzbar und schwenkbar ist 60 

10. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Ausleger- 
arm (7) um mindestens etwa 180° schwenkbar ist, 
wobei im Falle eines motorischen Schwenkantrie- 
bes vorzugsweise ein Linearmotor, z. B. in Form 65 
eines fiuidischen Zylinders (17), vorgesehen ist der 
mit dem Auslegerarm (7) tlber ein Hebelgetriebe 
(19, 21) antriebsverbunden ist 



11. Fahrzeugaufbau nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlauch- 
trommel (4) mit in Fahrzeuglangsrichtung ausge- 
richteter Trommelachse angeordnet ist 
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